Gestion des moyens de mesure Basis

La gestion des moyens de mesure est un des piliers de I'Assurance Qualité. Un mauvais étalonnage peut avoir des con-
séquences désastreuses sur la production. Cette activité est traitée de facons trés différentes d'une compagnie a une
autre. Des considérations économiques peuvent conduire a son externalisation. Les différents modules de iQ-Basis
prennent en compte ces données et sont congus pour gérer tous vos moyens en diminuant au maximum la charge ad-
ministrative.

Workflow

Chaque contréle nécessite un enregistrement de son état et un suivi de ces données faits de fagon intelligente. Afin d'at-
teindre une efficacité optimale, iQ-PMV organise hiérarchiquement les moyens de mesure en 3 niveaux: le moyen lui-méme,
son type et sa classe. L'information entrée sur un niveau supérieur est automatiquement héritée par les niveaux subalternes
et peut a nouveau étre écrasé pour gagner en diversité. En outre, toutes les modifications sont enregistrées dans I'historique
pour chaque niveau.

Bien sur, enregistrer les données n'est pas suffisant pour répondre aux exigences de la gestion des moyens de mesure. En
fait, il est nécessaire d'enregistrer et de suivre aussi les actions et d'aider a la prise de décision d'utilisation.

Apercu des caractéristiques importantes et des tables e Contréle et enregistrement d'une quantité minimum

de points.
La classe P

o Résumé des moyens de type identique (par exemple, Consignes pour la période de contréle en détail:

tous les micrométres a vis de différents fabricants) e Echéance de contrdle constante, par exemple apres 2
ans et le méme mois. Le laboratoire est ainsi occupé

e 4 attributs libres par classe (par exemple étendue de
de fagon rationnelle.

mesure, précision, affichage d'un formulaire et condi-

tions d'utilisation d'un micrometre a vis). Les spécifica- e Echéance d'utilisation dynamique; le temps de stock-
tions des attributs sont présentés selon la classe de age n'est pas pris en compte dans l'intervalle jusqu'a la
membre a la création du moyen de contréle et de son prochaine période.

type. Ses caractéristiques sont entrées ici (par
exemple, étendue: 25, précision: 0,001, etc.)

e Si une échéance de contréle constante et une
échéance d'utilisation sont entrées simultanément, le

e Les changements apportés au niveau de la classe se- controle aura lieu au plus court des 2 termes.
ront repercutes aux moyens et aux types correspon- e Inspections resserrées: si une caractéristique du
dants. moyen sort de la limite d'alerte, le systéme vous pro-
e En plus de la classe, un systéme de classe général est posera de raccourcir l'intervalle d'inspection afin
disponible via le module iQ-GL. d'étre sur que le moyen, qui ne remplit plus les spécifi-
cations, n'est plus utilisé.
Le type

. e . . . e Pas d'inspection: si non obligatoire de controler le
e Gabarits prédéfinis pour les moyens identiques, ce qui

L ) . moyen
signifie que toutes les entrées agissent comme des at- y . _ _ _
tributs prédéfinis modifiables pour tous les moyens * Obligation d'inspection: certains types de moyens (ba-
liés au gabarit. lances, compteurs de débit, etc.) sont soumis a inspec-

tion obligatoire. Il existe également un étalonnage in-

e Détermination des données de base générales pour les , R .
dépendamment du contréle prévu.

moyens du type spécifié, par exemple la classe, les
mots-clés, la localisation, le fabricant ou le fournisseur, Moyen de mesure
le service de calibration externe, une ou plusieurs
étendues de mesure, les documents d'accompagne-
ment, les désignations des attributs ou les limites de
colts

e Chaque moyen peut hériter des données de base du
type auquel il est lié.

e Les données de base qui ne peuvent pas hériter du
type lié sont: le statut, le n° d'inventaire, le n° de série
du fabricant, site et utilisateur, tous les parameétres
exacts pour le prochain terme d'inspection ou les ac-
cessoires du moyen, y compris les informations perti-
nentes sur l'acquisition, comme les dates de com-
mande et de livraison, les colts d'acquisition et de
maintenance.

e Détermination des données de base pour le contrble
(voir module iQ-PMU) pour chaque moyen comme le
protocole utilisé comme base pour un test des fonc-
tionnalités précis, le lieu d'essai (chez le sous-traitant,
dans le labo de I'entreprise ou directement au poste
de travail) ou des conseils sur la période de vérification

e Etat d'avancement pour les moyens-drafts: change-
ment immédiat ou seulement au prochain étalonnage
ou pas du tout
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Organisation des moyens de mesure

e Gestion de I'ensemble des procédés standard de mou-
vement

e Maintenance de I'historique pour chague mouvement
d'équipement donc la vie entiere de cet équipement
est enregistrée. Non seulement un apergu est généré
dans le processus mais toutes les informations enre-
gistrées sont disponibles.

Gérer les actions dynamiques en détail :

e Approvisionnement, incluant tous les détails commer-
ciaux sur la commande et la livraison

e Test initial aprés achat, réparation ou retour de cali-

Dans le cas d'une inspection interne SANS iQ-PMU, les
résultats peuvent étre, par exemple, intégrés depuis
un transfert de fichier.

Dans le cas d'une inspection interne AVEC iQ-PMU, les
résultats sont automatiquement copiés dans ['histo-
rique.

Les résultats enregistrés deviennent la base de la déci-
sion pour un usage ultérieur du matériel.

Location des matériels

La gestion du processus complet de location d'un ma-
tériel, soit pour un site étranger soit pour un fournis-
seur (par exemple banc de contréle étendu)

bration Listes et évaluations
e Sortie par centre de colt, personne ou machine e Entrée dans la liste aprés expiration de l'intervalle de
e Retrait apres utilisation, au terme d'une inspection ou temps
a cause d'un défaut e Liste des relance aprés la non-restitution du matériel a
e Mise en contréle externe, en étalonnage ou en répara- temps
tion e Liste noire quand une relance n'a pas été traitée
e Assistance sur les mouvements de masse e Inventaire des listes de sélection en fonction de divers
L. e . critéres de tri
Décision d'utilisation
, , . L, , e Envoi automatique des listes par email (voir iT-MAIL)
e Résumé des retraits suite a étalonnage, le résultat de
test et le certificat est enregistré.
£] Traiter les moyens de contréle o =S
BMEEEOEX @F i
Moyen d'essai b1 Calibre 150 mm wrevess | 2 Statut Modif 1
Type moy essai P MESSSCHIEEERZO0 Calibre sssssasas Statut Modit 1/MMC
Statut psTO En stock Sare mayen ess PMDC  Moyen de vérification
Classe moyen essai MESSSCHIEEER Calibre Caonstruction
MN° imventaire INV0412-939.01 Jol Part document
Propriétaire oool [/ 4850 Technique de gestion de la qualit Maotclé TABLEAU
Site o0z /4913 Atelier de tournage Sub de position
Utilisateur
Lieu stock oool [/ 4648 Gestion des moyens de mesure Lieu stockage Armoire C / 25a /
Lieu de contrile oool [/ 4645 Laboratoire Conservation
Dienstleister Dl Ealibrierlabor Nord GubH
Par service N® série SNO412-99.01
Fabricant HITUTOYO Mitutoyo Mebgerdte Mudé\e
visualisation Digital Etendue de mesure 150 e o
Forme des pointes : Graduation 0.0l Ass. de dlasse
Aucun contrile Décision d'essai I0 En ordre
Plan d'eseai 2618-09.1 MESSSCHIEBER Calibre T
Lieu essai INT interne Stratépie cont. / Toehe e mesure
Delai constant 2 mois Aggrave 6 wois Proch. Contrdle 25.10.2010
Nutzungsfrist 6 mois Aggrave 5 mois Froch. Contrille
Délai réception EST sur la derniére date de contréle Délai spéc.
Texte individuel ]
Calibres calts d'entretien éalonnage Dacuments d'appra | ‘ Equipement ‘ ‘ Darnées addtionnelles

Interface avec d'autres modules
e iQ-PMU pour le contréle des matériels

e jQ-PMF pour l'analyse de capabilité des matériels
e jQ-PMS pour gérer les contrats d'étalonnage

iQ-PM-Beanst pour |'assistance de plainte avec relance automatique

e jQ-GL pour la maintenance centralisée des données de base pour tous les modules

e jT-MAIL pour |'envoi automatique d'e-mails

e jQ-DOKU pour stocker un certificat de calibration pour un matériel en particulier

e iQ-Info pour générer des auto-évaluations (par exemple avec Crystal Reports)

e jT-Objekte pour gérer les autorisations sur les objets dans I'ensemble de I'organisation des moyens
e iT-INTERFACE par exemple, pour une connexion avec SAP bidirectionnelle
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